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La industria de los agaves, ya sea para la obtención de licor o de fibras, genera una gran cantidad de
residuos sólidos y líquidos, que cuando no son adecuadamente manejados pueden ser una fuente de
contaminación ambiental. En el caso de los residuos sólidos, estos son compuestos lignocelulósicos
que pueden ser una fuente de fibras naturales, materiales como celulosa, hemicelulosa y lignina, así
como usarse en la obtención de energía. En este trabajo se presenta un esquema de
aprovechamiento integral de los residuos generados en la producción de fibras de henequén para la
obtención de celulosa y hemicelulosa o lignina, así como producción de biocombustibles mediante
pirólisis. Se evaluaron dos métodos de obtención de celulosa a partir del bagazo de henequén, los
que mostraron diferencias en su rendimiento y sus características físicas. El proceso de extracción
alcalina (AEP) mostró una mayor eficiencia de recuperación de celulosa (43%) y una mayor relación
de aspecto (L/D = 73) en comparación con el proceso hidrotérmico de extracción alcalina (AHTP). La
celulosa obtenida mediante AHTP presentó una mayor cristalinidad (66%), con una estructura
predominantemente de celulosa I, mientras que la celulosa extraída mediante AEP presentó una
cristalinidad del 44%, con conversión parcial a celulosa II. Los espectros de FTIR y las curvas de TGA
fueron similares para ambas celulosas, lo que indica que la lignina y la hemicelulosa se eliminan en
los procesos AHTP y AEP. En la pirólisis de los residuos agrícolas de henequén (tallo y varejón),
obtenidos a diferentes temperaturas y con una velocidad de calentamiento de 30 °C/min, se observó
que independiente del residuo y la temperatura se obtiene una fracción sólida (biocarbón), una
fracción líquida (bio-oil) y una fracción gaseosa (gas de síntesis o syngas). El mayor rendimiento de
bioaceite se obtuvo en muestras de tallo, hasta un 43%, probablemente debido a su mayor contenido
de holocelulosa. La fracción de carbón se mantuvo entre el 19% y el 28%, y la del gas, entre el 34% y
el 47%. Se demostró que el esquema propuesto es factible para la obtención de materialess y
biocombustibles, que se podría aplicar en la industria productora de licores a partir de agaves.
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