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Los implantes de dispositivos valvulares, como las válvulas cardíacas, exigen materiales que
ofrezcan: biocompatibilidad, flexibilidad, resistencia mecánica y estabilidad a largo plazo en el
entorno fisiológico. Las hojuelas valvulares, también llamadas valvas, son láminas delgadas y
móviles esenciales para el funcionamiento de estas válvulas, ya que se abren y cierran rítmicamente.
El uso de poliuretanos termoplásticos (TPU) puede ser una alternativa viable para su fabricación, ya
que, a diferencia de los polímeros termoestables, puede fundirse y moldearse múltiples veces por
procesamiento más eficiente; técnicas como el recubrimiento por inmersión, y su maleabilidad le
otorgan la flexibilidad necesaria para el propósito de permitir el paso unidireccional de la sangre.
Entre los TPU disponibles, Texin 70A es más rígido y con buena resistencia al desgaste, mientras que
Tecoflex 80A ofrece una mayor flexibilidad y biocompatibilidad. Esto plantea la necesidad de evaluar
qué formulación y posibles refuerzos con nanocompuestos permiten obtener hojuelas valvulares
funcionales y seguras. Además, el uso de algún fármaco como la tetraciclina, la cual es un
antibiótico bacteriostático que inhibe la síntesis proteica bacteriana, tiene el potencial de prevenir
infecciones postquirúrgicas. Se ha seleccionado la tetraciclina por tener un amplio espectro
antimicrobiano, actuando contra bacterias Gram positivas y Gram negativas

Con ambos polímeros se prepararon soluciones utilizando tres proporciones distintas de disolventes,
específicamente THF (tetrahidrofurano) y DMF (dimetilformamida), las proporciones utilizadas de
DMF a THF fueron 100:0., 70:30 y 50:50. En todos los casos, la concentración del polímero en la
solución fue del 10%.

Cada solución se preparó en agitación magnética durante 24 hrs para lograr la disolución completa
del polímero. Posteriormente, se cargaron 5 ml de la solución en una jeringa plástica de punta
metálica y se colocó en el equipo de electrohilado. Cada formulación se procesó bajo cuatro flujos
distintos: 0.5 ml/h, 0.75 ml/h, 1 ml/h y 1.5 ml/h, permitiendo la deposición de 2.5 ml en una placa de
aluminio (10x10 cm) cada una para su posterior análisis mediante microscopía electrónica de
barrido (SEM) en aumentos de 2000X y 5000X.

Después de analizar los resultados de las muestras, se consideró que la mejor solución tanto para
Texin 70A como para Tecoflex 80A eran las 50:50 de DMF:THF a un flujo de 1.5 ml/h, con base a la
morfología y la distribución de tamaño.
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